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LIT 
SUPERPOSE 

DAVID

Utilisateurs 

Surface de 
chambre 

FP2 

Repos 
FP1 

Sécurité 

FC1 

Finition 

FC2 

Esthétique 

FC3 

Milieu 
extérieur 

FC4 Développement 
durable 

FC5 

CONCEPTION PRELIMINAIRE 

 

MATHY BY BOLS a sollicité David ENTHOVEN, designer, pour créer une collection 
moderne de chambres pour enfants. L’analyse du besoin est modélisée ci-dessous. 

 

Diagramme APTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FP1 : Permettre à deux enfants de se reposer 

FP2 : Limiter l’occupation au sol de la solution de couchage 

FC1 : Respect des normes des lits enfants et lits superposés 

FC2 : Concevoir un mobilier ne nécessitant pas l’utilisation de la chaîne de finition de la 
société 

FC3 : Concevoir un mobilier de style contemporain 

FC4 : Résistant aux produits d’entretien ménager 

FC5 : Concevoir un produit à faible impact et recyclable 

 



 

Cahier des charges du lit superposé (NF X50-150) 

 

Fonction Critère Niveau Flexibilité 

FP1 : Permettre à deux enfants de se 
reposer 

Nombre de couchage 2 F0 

Dimension du matelas d’un couchage 1650*900 F1 

Type matelas Ressorts F2 

FP2 : Limiter l’espace au sol de la 
solution de couchage 

Surface d’occupation 
Longueur maximale : 2000 mm 

Largeur maximale 1100 mm 
F0 

FC1 : Respecter les normes de sécurité 
Conception adaptée aux prescriptions 

normatives de l’élément 
NF EN 747 -1 F0 

FC2 : Prévoir une finition qui n’utilise 
pas la chaîne de finition de l’entreprise 

Utilisation de la chaîne de finition de peinture Pas d’utilisation F0 

FC3 : Mobilier contemporain 
Style Respect du croquis du designer F1 

Coloris Ton pastel – gris F1 

FC4 : Etre résistant aux produits 
ménagers 

Résistance aux produits ménagers Revêtement lessivable F0 

FC5 : Concevoir un produit à faible 
impact 

Produits de finition Non solvantée F0 

Recyclage Démontable entièrement F0 
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MOYENS DE PRODUCTION 

 

L’entreprise dispose d’un parc machine important : 

 

1 scie numérique 

2 scies à panneau verticales et 1 lève panneau 

1 raboteuse 4 faces WEINIG PFA22 

2 perceuses multiples (tourillonneuse) 

1 brocheuse 

4 toupies 

2 mortaiseuses (simples et multiples) 

2 tenonneuses (simple et double) 

3 scies radiales 

3 toupies poncantes 

2 centres d’usinages 3 axes BIESSE Rover 20 et Rover 342  

1 centre d'usinage 4 axes BIESSE Rover A4.3 

1 robot de vernissage VENJAKOB 

2 égreneuses COSMA PL 1300 BB 

4 presses de collage 

4 cabines de laquage avec pompe (air less et air mix) 

1 robot de filmage de palettes 

Matériel portatif 
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